KAYNAK DENEY FOYU

Kaynak islemi sanayide metalik ve termoplastik malzemeleri birlestirmek amaciyla
kullanilan en 6nemli yontemlerden biridir. Is1 ve basincin birlikte uygularak yapilan kaynak

islemleri oldugu gibi, 1s1 ve basincin ayri kullanildigi kaynak yontemleri de vardir.

19. yiizyilin sonlarinda sadece demircilerin metalleri 1sitilarak ve doverek
birlestirdigi metal kaynak yontemleri kullaniliyordu. Ark ve oksijen kaynaklari ise 20. yiizyil
basinda bulunmus ve sonrasinda diren¢ kaynagi da kesfedilmistir. 1. ve 2. Diinya savaslari
sonrasinda yeni kaynak yontemleri iizerinde arastirmalar devam etmistir. 21. yiizyilda ise lazer
19101 kaynag ile elektron 15in kaynag gelistirilerek kaynakla birlestirmede dnemli asamalar

kaydedilmistir [1].

Metal kaynagi

Ayn1 ya da birbirine yakinsak erime sicakliklarinda olan metal malzemelerin
birlestirilmesinde metal kaynagi yontemi kullanilir. Metal kaynagi yonteminde 6nce metal
malzemeler eritilir daha sonra da dolgu malzemesi eklenir. Malzemelerde farkli mukavemet

degerlerinde ve farkli erime sicakliklarinda kaynak islemleri ¢esitli metodlarla yapilabilir.

Metal kaynak cesitleri

MIG gaz alti1 kaynag

Robotic MIG gaz alt1 kaynak yontemi gorsel olarak Sekil 1.”de gosterilmistir.

Sekil 1. Robotik MIG gaz alt1 kaynak yontemi [2]



TIG gaz alti kaynag

TIG gaz alt1 kaynak yontemi sematik olarak Sekil 2.’de gosterilmistir.

Torg kabzasi genelde kaynak akimin ve koruma
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Sekil 2. TIG gaz alt1 kaynak yontemi [3]

Plazma ark kaynag

Plazma ark kaynak yontemi sematik olarak Sekil 3.’te gosterilmistir.
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Sekil 3. Plazma ark kaynak yontemi [4]




Ortiilii elektrot ark kaynagi

Ortiilii elektrot ark kaynak yontemi sematik olarak Sekil 4.’te gdsterilmistir.
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Sekil 4. Ortiilii elektrot ark kaynak yontemi [5]

Oksijen kaynagi

Oksijen kaynagi yonteminde yakici 6zellikli malzeme olarak oksijen kullanilir ve yanici
malzeme ise gaz formunda asetilen kullanilir. Bu kaynak yonteminde gazlarda yanici ve yakici
ozelliklerden faydalanilir. Bu gesit gazlarla ortaya ¢ikartilan kaynak alevi, kaynak yapilan
pargalarin ergime sicakliklarindan yiiksek bir sicaklik elde edilmesi i¢in kullanilir.Elde edilen
bu sicakliklarda, kaynak yapilan malzemeler kolaylikla erir. Kaynak i¢in kullanilan dolgu

malzemeleri de ek tellerle olusturulur [6].

Elektron 1sin kaynagi

Elektron 1sin kaynagi, minimum carpilma degerleri ve yiliksek mukavemete sahip
baglantilarda kullanilan uzmanlik isteyen metal kaynagi tekniklerinden biridir.Elektron 1s1n
kaynagi filamanlarla olusturularak, kaynak yapilmasi gereken mekanik pargalara yoneltilen,
yiiksek enerjili ve elektron odakli akim gerektiren kaynak yontemidir. Isitma islemi belli bir
lokasyonda oldugundan mekanik pargalarin gévde konstriiksiyonlari soguk ve dengeli

kalmaktadir. Ana parga eridigi i¢in dolgu malzemeleri kullaniimaz. 30 mm boyutunda kaynak



derinlikleri islenebilir. Is1 etkisinde kalan bolgeler ¢ok az ve lokal oldugu i¢in 1s1l isleme maruz

kalan parcalarin da kaynak yapilmasi: miimkiindiir [7].

Lazer 1s1n kaynag

Laser 1g1n1 kullanilarak yapilan kaynakli birlestirmelerde yogunlastirilan enerji 1sinlari
kullanilir. Malzemelerde diger kaynak yontemleri uygun olmadiginda lazer 1sin kaynagi
yontemine basvurulur. Lazer 1sin kaynagi, malzemeye temas olmadan yiiksek enerji uygulanan
bir 15in kaynagi islemidir. Bu kaynak yonteminde lazer ismlarinin gii¢ yogunluklar
malzemelerde buharlagsma 6ncesinde metallerde ergime olay1 gergeklesecek sekilde ayarlanir.
Cilinkii bu gesit lazer 1sinlar1 metaller {izerinde yiiksek etkiye sahip olan lazer 1gin formlaridir.
Lazer 1sinlar1, optik merceklerle kiigiik 6lgekteki alanlara (0.01-0.10 mm gapli) yogunlastirilip
enerji girdisi olarak kullanilabilir. Teorikte ilave metaller kullanilmadigindan lazer 1sin kaynagi
isleminde yiizey hazirliklar1 biiyiikk 6nem tasimaktadir. Geri yansiyan 6zellikteki yiizeylere
kaynak islemi yapildiginda lazer 1ginlarinin sebep oldugu yansimalar kaynak yapilan malzeme

yiizeylerine 1s1n emmeyi arttiric1 boyalar siirtilmelidir [8].
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