CNC (BILGISAYARLI SAYISAL KONTROL)

CNC Fikrinin Gelismesi

Niimerik kontrol II. Diinya savasi son yillarinda ABD hava kuvvetleri biinyesinde ihtiyag
duyulan ugak pargalarinin imalati i¢in diisiiniilmiistiir. Ciinkii o yillarda ucgak pargalarinin
mevcut imalat tezgahlarinda tiretilmesi imkansizdi. Bu tiir pargalarin iiretilmesi i¢cin PARSONS
CORPORATION ile MIT sirketleri ortak ¢alisma karar1 almislardi. 1952°de ilk defa bir
CINCINNATTI-HYDROTEL model bir freze tezgahi iireterek niimerik kontrol sistemleriyle
techiz etmiglerdir. Daha sonraki yillarda takim tezgahi imalatgilar: niimerik Kontrollii tezgahlar
tiretmeye baslamislardir. Bilgisayar alanindaki 6nemli gelismeler niimerik Kontrollii tezgahlari
da olumlu etkilemistir. [1].

Endiistride yayein kullanilan CNC tezgahlari asagida siralanmistir.

Torna tezgahi

Freze tezgahi

Matkap tezgahi

Delik Biiyiitme Tezgahi
Taslama Tezgahi

CNC Tezgahlarinin Avantajlar:

Her agamada CNC programlarinda degisiklikler yapilabilir.

Ana programlara ilaveten alt programlar gelistirilebilir.

Kesici telafi etme o6zelligi kullanilarak 6l¢ii diizeltmeleri imalat sirasinda CNC tezgahi
tarafindan yapilabilir.

Kesici takimlar hasara ugradiginda farkl kesici takimiyla programa devam edilebilir.

Uretim sonras1 yiizey kalitesi ile hassasiyet universal tezgahlara kiyasla ¢ok yiiksektir.

Farkli bilgisayar ve sistemlerle kolayca iletisim kurabilir.

Imalata baglamadan 6nce Visual Display Unit pargalarm &n izlemesi yapilabilir.

Kesici takimlar otomatik olarak degistirilebilir [2].



CNC Isleme Siirecleri

CNC tezgahi isleme siiregleri temel imalat prensipleri agisindan farklilik géstermez.

CNC tezgahi isleme siirecleri asagida verilmistir [3]:

CAD programlari ile tasarim modelleme
CAD program dosyalarinit CNC tezgahina aktarma
CNC tezgahini hazirlama

Uretim siirecini baslatma

G Kodlar
GO0 Hizli hareket

GO1 Dogrusal ilerleme, Kesme ilerlemesi

G02 Saat yoniinde dairesel hareket CW

G03 Saat yoniiniin tersi yoniinde dairesel hareket CCW
G04 Gegici durma

G15-G16 Dik islem merkezinde polar koordinat sistemi. G16’ girildikten sonra Y ekseni act,
X ekseni ise yarigap degerlerine dontisiir

G17 XY Diizlemini se¢

G18 ZX Diizlemini se¢

G19 YZ Diizlemini se¢

G20 INCH o6l¢ii sistemine geg

G21 MM 6lgii sistemine geg

(G28 Referans noktasina gidis

G33 Dis ¢ekme dongiisii

G40 Takim Telafisi iptali

G41 Takim yarigapinin veya ug yarigapinin sol telafisi
G42 Takim yarigapinin veya ug yarigapinin sag telafisi
G50 Kesme hiz1 siiflandirmasi igin kullanilir

G53 Sifir kaydirmanin iptali

G54-G57 Is pargast sifirlart

G70-G79 Tornalamada tekrarlanan islemlerin se¢imi i¢in kullanilir
G80 Delik dongtisiiniin iptali

G81 Delik delme dongiisii



G82 Delik dibinde durma ile matkapla bir ¢ok deligi delme
G83 Birden fazla pasoda matkapla bir ¢ok delik delme

G84 Bir ¢ok delikte vida agma

G85 Borverg ile bir ¢ok delik isleme

G90 Mutlak koordinat sisteminde programlama (Absolute)
G91 Eklemeli koordinat sisteminde programlama (Incremental)
G96 Kesme hizinin (S) m/dk olarak verilmesi

G97 Kesme hizinin (S) dev/dk (Rpm) olarak verilmesi

G98 Ilerleme hizinmn (F) mm/dk olarak verilmesi

G99 ilerleme hizinin (F) mm/dev olarak verilmesi [4]

M Kodlar

MOO Programin gegici olarak durmasi, makine startina basilana kadar tezgah eksenleri durur
MO1 Programin istek iizerine kontrol panosundan elle durdurulmasi

MO02 Program Sonu

MO3 Is milini saat yoniinde (CW) gevir

MO04 Is milinin saat ibresinin ters yoniinde (CW) donmesi

MOS5 Is milinin durmasi

MO06 Takim degistirme

MO8 Sogutma s1visini ag

M09 Sogutma sivisini kapat

M13 Is milini saat ibresi (CW) ydniinde dondiir ve sogutma sivisini ag

M14 Is milini saat ydniiniin tersi (CCW) y6niinde déndiir ve sogutma sivisini ag
M19 Is mili orient konumu

M30 Program sonu ve basa doniis [4]
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