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1. 3D LASER YAZICI VE FLAMENTLERİ
1.1. Bu teknik şartname, kurum/kuruluş tarafından satın alınacak 3D yazıcının teknik özelliklerini ve performans kriterlerini belirlemek amacıyla hazırlanmıştır.
1.2. Tedarik edilecek cihaz, bu şartnamede belirtilen tüm teknik özellikleri eksiksiz olarak karşılıyor olmalıdır.
1.3. Yazıcı filamentleri teknik özellikleri;
1.3.1. Tedarik edilecek filamentler, 3D yazıcılarla tam uyumlu olmalıdır.
1.3.2. Filamentler, ABS, TPU, PETG ve ASA malzeme türlerinde olmalıdır.
1.3.3. Filament çapı 1,75 mm (±0,02 mm tolerans) olmalıdır.
1.3.4. Filamentler yüksek baskı kalitesi sağlayacak şekilde homojen ve pürüzsüz yapıda olmalıdır.
1.3.5. Filamentler 3D yazıcılarda tıkanma, düzensiz akış veya çap dalgalanması oluşturmayacak kalitede olmalıdır.
1.3.6. Filament makaraları düzgün sarılmış ve dolaşmayı önleyici yapıda olmalıdır.
1.3.7. Filament makaraları en az 1 kg net filament içermelidir.
1.3.8. Filamentler vakumlu ve nem alıcı içeren ambalaj ile teslim edilmelidir.
1.3.9. Filamentler AMS sistemi ile uyumlu makara yapısına sahip olmalıdır.
1.3.10. ABS Filament Özellikleri;
1.3.10.1. ABS filament yüksek dayanım ve ısı direnci sağlayan mühendislik plastiği olmalıdır.
1.3.10.2. Nozul baskı sıcaklığı 220 °C – 270 °C aralığında kullanılabilir olmalıdır.
1.3.10.3. Tabla sıcaklığı 90 °C – 110 °C aralığında kullanılabilir olmalıdır.
1.3.10.4. Filament düşük deformasyon (warping) eğilimine sahip olmalıdır.
1.3.10.5. Filament, mekanik dayanım ve darbe direnci yüksek özellikte olmalıdır.
1.3.11. Filament muhtelif 4 adet renkte olmalıdır.
1.3.12. TPU Filament Özellikleri;
1.3.12.1. TPU filament esnek ve elastomer yapıda olmalıdır.
1.3.12.2. Filament sertliği Shore 90A – 95A aralığında olmalıdır.
1.3.12.3. Nozul baskı sıcaklığı 210 °C – 240 °C aralığında olmalıdır.
1.3.12.4. Tabla sıcaklığı 30 °C – 60 °C aralığında kullanılabilir olmalıdır.
1.3.12.5. Filament yırtılmaya ve aşınmaya karşı dayanıklı olmalıdır.
1.3.12.6. Filament muhtelif 2 adet renkte olmalıdır.
1.3.13. PETG Filament Özellikleri;
1.3.13.1. PETG filament yüksek mukavemet ve kimyasal dayanım sağlamalıdır.
1.3.13.2. Nozul baskı sıcaklığı 220 °C – 260 °C aralığında olmalıdır.
1.3.13.3. Tabla sıcaklığı 70 °C – 90 °C aralığında kullanılabilir olmalıdır.
1.3.13.4. Filament düşük çekme ve iyi katman yapışması sağlamalıdır.
1.3.13.5. Filament yarı saydam veya opak renk seçeneklerine sahip olmalıdır.
1.3.13.6. Filament muhtelif 10 adet renkte olmalıdır.
1.3.14. ASA Filament Özellikleri;
1.3.14.1. ASA filament UV ışınlarına ve dış ortam koşullarına dayanıklı olmalıdır.
1.3.14.2. Nozul baskı sıcaklığı 240 °C – 270 °C aralığında olmalıdır.
1.3.14.3. Tabla sıcaklığı 90 °C – 110 °C aralığında olmalıdır.
1.3.14.4. Filament düşük deformasyon (warping) eğilimine sahip olmalıdır.
1.3.14.5. Filament dış mekân uygulamalarına uygun dayanıklılıkta olmalıdır.
1.3.14.6. Filament muhtelif 4 adet renkte olmalıdır.
1.4. Tedarik edilecek filamentler orijinal ambalajında ve kullanılmamış olmalıdır.
1.5. Filamentler üretici marka, üretim tarihi ve parti numarası bilgilerini içermelidir.
1.6. Yüklenici firma ürünleri hasarsız ve çalışır durumda teslim etmekle yükümlü olmalıdır.
1.7. Yazıcı, Fused Deposition Modeling (FDM) teknolojisi ile çalışıyor olmalıdır.
1.8. Yazıcı, tek nozul ve çift nozul ile baskı alabilecek kapasitede olmalıdır.
1.9. Yazıcının baskı hacmi aşağıdaki değerleri karşılıyor olmalıdır;
1.9.1. Tek nozullu baskı (sol): 325 mm × 320 mm × 320 mm
1.9.2. Tek nozullu baskı (sağ): 305 mm × 320 mm × 325 mm
1.9.3. Çift nozullu baskı: 300 mm × 320 mm × 325 mm
1.9.4. Çift nozullu toplam baskı hacmi: 330 mm × 320 mm × 325 mm
1.10. Yazıcının şasi yapısı alüminyum ve çelik malzemeden imal edilmiş olmalıdır.
1.11. Yazıcının dış koruma çerçevesi plastik ve cam malzemeden oluşuyor olmalıdır.
1.12. Ekstrüder dişlisi sertleştirilmiş çelik malzemeden üretilmiş olmalıdır.
1.13. Yazıcı nozulu sertleştirilmiş çelik malzemeden imal edilmiş olmalıdır.
1.14. Nozul maksimum 350 °C sıcaklığa ulaşabiliyor olmalıdır.
1.15. Yazıcı aşağıdaki nozul çaplarını destekliyor olmalıdır;
1.15.1. 0,2 mm
1.15.2. 0,4 mm
1.15.3. 0,6 mm
1.15.4. 0,8 mm
1.16. Yazıcı üzerinde dahili (entegre) filament kesici sistemi bulunuyor olmalıdır.
1.17. Yazıcı 1,75 mm filament çapını destekliyor olmalıdır.
1.18. Yazıcıda yüksek hassasiyetli daimi mıknatıslı senkron ekstrüder motoru bulunuyor olmalıdır.
1.19. Isıtıcı Tabla Özellikleri
1.20. Baskı tablası esnek çelik levha malzemeden oluşuyor olmalıdır.
1.21. Yazıcı ile birlikte dokulu PEI baskı levhası veriliyor olmalıdır.
1.22. Teklif edilen cihaz, bu teknik şartnamede belirtilen tüm teknik özellikleri sağlıyor olmalıdır.
1.23. Yüklenici firma cihazı çalışır ve kullanılabilir durumda teslim ediyor olmalıdır.
1.24. Cihazın kurulumu ve temel kullanıcı eğitimi yüklenici firma tarafından sağlanıyor olmalıdır.
1.25. Cihazın garanti süresi en az 2 yıl olmalıdır.

